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技术文章

分类：DCS、工业安全     

关键字：DeltaV,白皮书,机械保护,过程自动化,预测性维护,机器安全,设备维护

厂商：艾默生
DeltaV白皮书:集成机械保护和预测
DeltaV™ 过程自动化系统通过实时集成机械信息，为操作人员提供实用的信息并保护关键的设备资产。
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简介
资产管理可定义为：为优化成本、性能及风险对业务的影响，而采取的一套规则、方法、程序和工具。谁对资产管理负责？操作和维护小组必须共同努力识别并实施改进设备健康状况的方法。两个小组通过读取涡轮机资产信息获得所需信息，从而为每一台设备制定操作与维护策略。
传统集成
复杂而且昂贵
在传统的控制系统中，读取机械健康诊断信息的过程十分复杂，成本高昂，而且相关人员必须掌握Modbus、系统以及特定机械设备方面的专业知识。典型的配置步骤包括但不限于：

命名模块（一次性输入的概念并不适合）

指定数据方向

数据类型选择（有符号、无符号、16 位、32位）

浏览标签类型

确定数据类型（1 = 输出寄存器，2 = 输入寄存器）

数据起始地址（不可忘记起始地址的偏移量。16 位与 32位的情况不同）

控制系统配置（功能块，控制模块）

面板设计（比例系数、工程单位、量程、报警门限值、单位转换、链接数据值）

操作员画面设计和数据值链接

报警配置

其他内容请参见手册。


图 1 – 传统的机械健康信息集成非常复杂
对于振动值、报警门限值、传感器健康状况、继电器状态这四个（或更多）参数，每个参数都对应着30多个步骤，12台显示器上的两个通道更是让步骤数量成倍增加。机械保护系统需要24 个振动通道执行 2,400 个步骤才能完成集成过程。如果不熟悉这一过程，无法轻松完成如此复杂的步骤。只有精通设备的人员才能胜任集成工作，否则必须通过一段时间的学习才能了解如何使用振动和过程自动化系统。
操作员画面
以前，一旦通过 Modbus或者其他总线协议建立了数据管道，还必须完成大量工作才能真正做到为操作员提供实用的数据。必须使用映射数据组态控制策略、报警门限值等内容。此后还必须组态操作员画面和面板，以显示控制策略、机械参数和报警。
是否行之有效？
通常整个集成过程需要长达 5天的时间。即使完成了配置，配置的复杂和繁琐程度也可能增加网络问题、测试时间和干扰报警。工厂操作人员、维护人员和管理人员常常无法获取重要的机械健康诊断信息，因为许多工厂都没有认识到读取健康状况信息的益处，比配置与组态过程所需的成本和人力更重要。
然而，涡轮机价格昂贵，一旦失效，可能对人员安全和预算造成难以估量的影响。如果涡轮机开裂，人员安全将受到极大威胁。涡轮机的维修可能耗时数周甚至数月，导致维护预算不断攀升，生产计划也被延误。此外，如果得不到机械反馈，操作员无法了解工厂操作对机械健康产生的影响。近半数设备故障都与不良操作习惯有关。
掌握设备健康数据有助于防止灾难性故障的发生、降低维护成本并最大限度提升产能。但是，人们往往很难看到这一点，因为要为操作员和其他人员提供设备健康数据，通常都需要付出艰苦的工作。
来自艾默生的集成机械健康方案
艾默生过程管理在决定改进哪些技术时，采取了"以人为本"的设计方案。该方案关注人们如何完成每天的任务，而不是单纯为了技术创新而改进技术。艾默生"以人为本"的设计方案消除了不必要工作、降低了技术的复杂程度，并将专业知识嵌入到技术中。
艾默生的集成机械保护和预测技术消除了将涡轮机信息整合到过程自动化系统时的繁冗任务。这种更简便的方式能全面实现机械健康信息的无差错整合，可节省大量工时。配备DeltaV v10.3（或更高版本）、AMS® Machinery Manager 5.3（或更高版本）和CSI 6500 Machinery Health® Monitor A6824R 通信模块后，用户能够：

消除复杂和昂贵的集成工作

为操作员提供可直接使用的机械健康诊断信息

使用预置画面元素（图符）迅速绘制操作员画面

实施全面的机械监控，从而实现保护、预测和性能监控功能
点击这里下载完整版《集成机械保护和预测》
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